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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Projektowana jest rozbudowa stacji uzdatniania wody (SUW) zlokalizowanej w miejscowosci Somonino, dziatki nr 471/2 i 471/8, Gmina
Somonino, powiat kartuski.

W zakresie projektu branzy technologiczno-sanitarnej miesci sie cze$¢ technologiczna SUW umiejscowiona w pomieszczeniu obecnie
dziatajacej hydroforni oraz zewnetrzne sieci wod-kan na terenie sgsiedztwa SUW i ujecia.

Wiascicielem dziatki jest Gmina Somonino, trwatym zarzadca oraz eksploatatorem ujecia i SUW jest Gminne Przedsiebiorstwo Remon-
towo Ustugowe w Stawkach.

Zakresem swym projekt obejmuje:

- rozwigzanie techniczne i technologiczne sposobu uzdatniania wody,

Podstawowe parametry SUW:

A. Wydajnos¢ czesci technologicznej stacji uzdatniania wody - 50 m3/h,

B. Pompownia sieciowa Il stopnia pompowania z uktadem utrzymania statego cisnienia, wydajno$¢ pompowni - 48 m3/h,

C. Jakos$¢ wody uzdatnionej - zgodna z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci wody przeznaczo-
nej do spozycia przez ludzi (Dz.U. 2007 nr 61 poz. 417), ze zmianami z dnia 20 kwietnia 2010 (Dz. U. Nr 72 poz. 466).



OBMIAR

Lp. | Podstawa | Opis i wyliczenia | bm. | Poszcz. | Razem
Stacja uzdatniania wody w Somoninie
1 Demontaz istniejacego orurowania i urzadzen technologicznych
1/KNNR 8 Demontaz urzagdzenia hydroforowego o pojemnosci zbiornika 3250 dm3 - de-  |kpl.
d.1/0127-04 montaz zbiornikéw hydroforowych i filtrow
analogia
5,0 kpl. 5,000
RAZEM 5,000
2/KNNR 8 Demontaz rurociggu stalowego o $r.100 mm o potgczeniach spawanych m
d.1/0502-08
analogia
20,0 m 20,000
RAZEM 20,000
3/KNNR 8 Demontaz rurociggu stalowego o $r.80 mm o potgczeniach spawanych m
d.1/0502-05
20,0 m 20,000
RAZEM 20,000
4/KNNR 8 Demontaz rurociggu stalowego o $r.40-50 mm o potgczeniach spawanych m
d.1/0502-03
10,0 m 10,000
RAZEM 10,000
5/KNNR 8 Demontaz zaworu kotnierzowego o $r.100 mm szt
d.1/0513-06
15,0 szt 15,000
RAZEM 15,000
6/KNNR 8 Demontaz zaworu kotnierzowego o $r.65-80 mm szt
d.1/0513-04
10,0 szt 10,000
RAZEM 10,000
7/|KNR 7-07 Pompy wirowe odsrodkowe o uktadzie poziomym lub pionowym o napedzie kpl.
d.1/0101-02 elektrycznym o masie 0.1 t - analogia demontaz sprezarki
analogia R=0.6
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
2/45300000-0 |Instalacja technologiczna w budynku stacji uzdatniania wody
8/KNNR 11 Rurociggi ze stali nierdzewnej gat. 1.4301( wg DIN 11850 ) o $rednicy 20 mm |m
d.2|0201-01 z.  [cisnieniowe 0 potgczeniach kotnierzowych montowane na podparciach ze stali
sz.3.4. nierdzewnej - odpowietrzenia
analogia
9,0 m 9,000
RAZEM 9,000
9/KNNR 11 Rurociggi ze stali nierdzewnej gat. 1.4301( wg DIN 11850 ) o $Srednicy DN40 |m
d.2|0201-01 z.  |mm ci$nieniowe o potaczeniach kotnierzowych montowane na podparciach ze
sz.3.4. stali nierdzewne;j
analogia
2,0 m 2,000
RAZEM 2,000
10/KNNR 11 Rurociggi ze stali nierdzewnej gat. 1.4301( wg DIN 11850 ) o $rednicy 70x2.0 |m
d.2|0201-02 z. |mm ci$nieniowe o potaczeniach kotnierzowych montowane na podparciach ze
sz.3.4. stali nierdzewne;j
analogia
0,1 m 0,100
RAZEM 0,100
11/KNNR 11 Rurociggi ze stali nierdzewnej gat. 1.4301( wg DIN 11850 ) o $rednicy 84x2.0 |m
d.2|0201-02 z. |mm ci$nieniowe o potaczeniach kotnierzowych montowane na podparciach ze
sz.3.4. stali nierdzewne;j
analogia
16,0 m 16,000
RAZEM 16,000
12/KNNR 11 Rurociggi ze stali nierdzewnej gat. 1.4301( wg DIN 11850 ) o $rednicy 104x2.0 |m
d.2|0201-03 z. |mm ci$nieniowe o potaczeniach kotnierzowych montowane na podparciach ze
sz.3.4. stali nierdzewne;j
analogia
50,0 m 50,000
RAZEM 50,000
13/KNNR 11 Rurociggi ze stali nierdzewnej gat. 1.4301( wg DIN 11850 ) o $rednicy 129x2.0 |m
d.2|0201-03 z. |mm ci$nieniowe o potaczeniach kotnierzowych montowane na podparciach ze
sz.3.4. stali nierdzewne;j
analogia
50,0 m 50,000
RAZEM 50,000
14/KNNR 11 Rurociggi ze stali nierdzewnej gat. 1.4301( wg DIN 11850 ) o $rednicy 154x2.0 |m
d.2|0201-03 z. |mm ci$nieniowe o potaczeniach kotnierzowych montowane na podparciach ze
sz.3.4. stali nierdzewne;j
analogia
3,0 m 3,000
RAZEM 3,000
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15/KNNR 11 Rurociagi ze stali nierdzewnej gat. 1.4301( wg DIN 11850 ) o $rednicy 204x2.0 |m
d.2|0201-083 z.  |mm cisnieniowe 0 potaczeniach kotnierzowych montowane na podparciach ze
sz.3.4. stali nierdzewne;j
analogia
1,0 m 1,000
RAZEM 1,000
16/KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztgcz.
d.2/0318-03 badane radiologicznie Srednica rurociggu 20 mm. Grubos$¢ $cianki do 4.5 mm
analogia - spawanie ksztattek ze stali nierdzewnej gat. 1.4301 (wg. DIN 11850)
9,0 zigcz. 9,000
RAZEM 9,000
17/KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztgcz.
d.2/0318-05 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 57.0 mm. Grubos¢ $cianki do 4.5
mm - spawanie ksztattek ze stali nierdzewnej gat. 1.4301 o $rednicy DN40:
wywijka kotnierzowa z luznym kolnierzem aluminiowym - 6 kpl., kolano 90
stop. - 6 szt., kolano 45 stop. - 3 szt.
24,0 zlgcz. 24,000
RAZEM 24,000
18/KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztgcz.
d.2|/0319-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 70.0 mm. Grubos¢ $cianki do 4.5
analogia mm - spawanie ksztattek ze stali nierdzewnej gat. 1.4301 (wg. DIN 11850) o
Srednicy DN65: wywijka kotnierzowa z luznym kolnierzem aluminiowym - 3
kpl.,
3,0 zigcz. 3,000
RAZEM 3,000
19/KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztgcz.
d.2/0319-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 88.9 mm. Grubos¢ $cianki do 4.5
analogia mm - spawanie ksztaltek ze stali nierdzewnej gat. 1.4301 ( wg. DIN 11850 ) o
Srednicy DN80: wywijka kotnierzowa z luznym kolnierzem aluminiowym - 15
kpl. , kolano 90 stop. - 22 szt., trojnik rownoprzelotowy - 1 szt.
62,0 zlgcz. 62,000
RAZEM 62,000
20|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztgcz.
d.2|0319-05 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 104.0 mm. Grubos$¢ $cianki do 6.
analogia 3 mm - spawanie ksztaltek ze stali nierdzewnej gat. 1.4301 (wg. DIN 11850) o
Srednicy DN100: wywijka kotnierzowa z luznym kolnierzem aluminiowym - 20
kpl., kolano 90 stop. - 20 szt., tréjnik rownoprzelotowy - 10 szt., zwezka 100/80
-5 szt., zwezka 100/65 - 1 szt., zwezka 100/40 - 3 szt..
99,0 zlgcz. 99,000
RAZEM 99,000
21|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztgcz.
d.2|0319-05 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 129.0 mm. Grubos$¢ $cianki do 6.
analogia 3 mm - spawanie ksztaltek ze stali nierdzewnej gat. 1.4301 (wg. DIN 11850) o
Srednicy DN125: wywijka kotnierzowa z luznym kolnierzem aluminiowym - 45
kpl., kolano 90 stop. - 35 szt., kolano 45 stop. - 3 szt., tréjnik rownoprzelotowy
- 14 szt., zwezka 125/80 -9 szt.
168,0 zlgcz. 168,000
RAZEM 168,000
22|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztgcz.
d.2|/0319-05 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 154.0 mm. Grubos$¢ $cianki do 6.
analogia 3 mm - spawanie ksztaltek ze stali nierdzewnej gat. 1.4301 (wg. DIN 11850) o
Srednicy DN150: wywijka kotnierzowa z luznym kolnierzem aluminiowym - 7
kpl., kolano 90 stop. - 3 szt., trojnik rownoprzelotowy - 1 szt., zwezka 150/80 -
1 szt., kotnierz petny DN150 -1 szt.
18,0 zlgcz. 18,000
RAZEM 18,000
23|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztgcz.
d.2|0319-05 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 204.0 mm. Grubos$¢ $cianki do 6.
analogia 3 mm - spawanie ksztaltek ze stali nierdzewnej gat. 1.4301 (wg. DIN 11850) o
Srednicy DN200: wywijka kotnierzowa z luznym kolnierzem aluminiowym - 9
kpl., kolano 90 stop. - 1 szt., zwezka 200/150 - 1 szt., kotnierz petny DN200 -1
szt.
13,0 zlgcz. 13,000
RAZEM 13,000
24|KNNR 11 Rurociagi z PVC-U o potgczeniach klejonych montowane na podparciach o $r. |m
d.2|/0202-01 zewn. 40 - rura transparentna, zrzut skroplin z rurociggu powietrza do wzrusza-
nia
2,0 m 2,000
RAZEM 2,000
25/KNNR 11 Wodomierze $rubowe typu MZ - przeptywomierz elektromagnetyczny np. Si- |szt.
d.2/0205-02 trans FM Magflo 5100W DN 100 z przetwornikiem MAG6000, z protokotem
Modbus, wyswietlaczem i elektodg uziemiajaca
2,0 szt. 2,000
RAZEM 2,000
26|KNNR 11 Wodomierze srubowe typu MZ - przeptywomierz elektromagnetyczny np. Si- |szt.
d.2/0205-03 trans FM Magflo 5100W DN 125 z przetwornikiem MAG6000, z protokotem
analogia Modbus, wyswietlaczem i elektodg uziemiajgca
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2,0 szt. 2,000
RAZEM 2,000
27|KNNR 11 Wodomierze srubowe typu MZ - przeptywomierz elektromagnetyczny np. Si- |szt.
d.2/0205-03 trans FM Magflo 5100W DN 150 z przetwornikiem MAG6000, z protokotem
analogia Modbus, wyswietlaczem i elektodg uziemiajgca
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
28/KNNR 11 Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 200 mm - przepustnica DN 200, korpus |szt.
d.2/0203-04 GG25, dysk AlSI 316, z przektadnig slimakowa
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
29/KNNR 11 Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 150 mm - przepustnica DN 150, korpus |szt.
d.2/0203-04 GG25, dysk AlSI 316, z dzwignig reczng
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
30|KNNR 11 Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 125 mm - przepustnica DN 125, korpus |szt.
d.2/0203-04 GG25, dysk AlSI 316, z dzwignig reczng
6,0 szt. 6,000
RAZEM 6,000
31|KNNR 11 Przepustnice zaporowe - przepustnica DN 100, korpus GG25, dysk AlSI 316, |szt.
d.2/0203-03 z dzwignig reczng
analogia
5,0 szt. 5,000
RAZEM 5,000
32|KNNR 11 Przepustnice zaporowe - przepustnica DN 80, korpus GG25, dysk AISI 316, z|szt.
d.2/0203-03 dzwignig reczng
analogia
2,0 szt. 2,000
RAZEM 2,000
33|KNNR 11 Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 125 mm - przepustnica DN 125, korpus |szt.
d.2/0203-04 GG25, dysk AISI 316, z napedem pneumatycznym dwustronnego dziatania,
24VDC
3,0 szt. 3,000
RAZEM 3,000
34|KNNR 11 Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 100 mm - przepustnica DN 100, korpus |szt.
d.2/0203-03 GG25, dysk AlSI 316, z napedem pneumatycznym dwustronnego dziatania,
24VDC
4,0 szt. 4,000
RAZEM 4,000
35/KNNR 11 Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 80 mm - przepustnica DN 80, korpus  |szt.
d.2/0203-02 GG25, dysk AISI 316, z napedem pneumatycznym dwustronnego dziatania,
24VDC
6,0 szt. 6,000
RAZEM 6,000
36|KNNR 11 Przepustnice zaporowe - przepustnica DN 40, korpus GG25, dysk AISI 316, z |szt.
d.2|/0203-01 napedem pneumatycznym dwustronnego dziatania, 24VDC
3,0 szt. 3,000
RAZEM 3,000
37|KNNR 4 Zasuwy zeliwne kotnierzowe krétkie bez obudowy DN 100 mm - tloczenie kpl.
d.2/1106-02 pompy ptucz.
analogia
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
38|KNNR 11 Zawory kotnierzowe, zwrotne, klapowe o $r. nom. 50-80 mm - zawér zwrotny | szt.
d.2|0204-01 klapowy DC , miedzykotnierzowy DN 80 mm
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
39|KNNR 11 Zawory kotnierzowe, zwrotne, klapowe o $r. nom. 100 mm - zaw6r zwrotny kla- |szt.
d.2/0204-02 powy DC , migdzykotnierzowy DN 100 mm
2,0 szt. 2,000
RAZEM 2,000
40|KNNR 11 Zawory kotnierzowe, zwrotne, klapowe o $r. nom. 125 mm - zawor zwrotny kla- |szt.
d.2/0204-02 powy DC , migdzykotnierzowy DN 125 mm
2,0 szt. 2,000
RAZEM 2,000
41|KNNR 11 Zawory kotnierzowe, zwrotne, klapowe o $r. nom. 150 mm - zaw6r zwrotny kla- |szt.
d.2/0204-02 powy DC , migdzykotnierzowy DN 150 mm
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
42|KNR 2-28 Kompensator gumowy kotnierzowy DN 65 z kotnierzami ze stali nierdzewnej |szt.
d.2/0202-03
analogia
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
43|KNR 2-28 Kompensator gumowy kotnierzowy DN 100 z kotnierzami ze stali nierdzewnej |szt.
d.2|0202-03
analogia
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1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
44|KNR 2-28 Kompensator gumowy kotnierzowy DN 150 z kotnierzami ze stali nierdzewnej |szt.
d.2/0202-03
analogia
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
45/KNR 2-28 Kompensator gumowy kotnierzowy DN 200 z kotnierzami ze stali nierdzewnej |szt.
d.2/0202-03
analogia
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
46| KNNR 4 Zawor elektromagnetyczny 15 mm 24V DC z recznym przesterowaniem szt.
d.2|0132-01
analogia
3,0 szt. 3,000
RAZEM 3,000
47/KNNR 4 Zawor zwrotno-dtawigcy 15 mm np. GRLA-1/2B szt.
d.2|0132-01
analogia
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
48/ KNNR 4 Zawor zwrotny gwintowany 15 mm np. typ 601 Socla szt.
d.2|0132-01
analogia
3,0 szt. 3,000
RAZEM 3,000
49|/KNNR 4 Zawor kulowy odcinajgcy 15 mm szt.
d.2|0132-01
analogia
9,0 szt. 9,000
RAZEM 9,000
50|KNNR 4 Filtr mechaniczny do powietrza np. MS6-LF-1/2-ERV, wktad 40 mikrometrow , |szt.
d.2|0132-01 z automatycznym spustem kondensatu
analogia
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
51|KNNR 4 Filtr mechaniczny do powietrza np. MS6-LF-1/2-CRV, wktad 5 mikrometrow , z |szt.
d.2|0132-01 automatycznym spustem kondensatu
analogia
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
52|KNNR 4 Regulator cisnienia powietrza 15 mm np. typ MS6-LR-1/2-D7-AS-Z szt.
d.2|0132-01
analogia
2,0 szt. 2,000
RAZEM 2,000
53|KNNR 11 Manometry z kurkami - np. manometr seria 111.20. 100 mm, 0-1.0 MPa z kur- |szt.
d.2|/0208-01 kiem tréjdroznym
7,0 szt. 7,000
RAZEM 7,000
54|KNNR 11 Manowakuometr . -0.1-0.3 MPa z kurkiem szt.
d.2|/0208-02
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
55/KNNR 4 Presostat KPI35 - sygnalizacja spadku cisnienia powietrza szt.
d.2|0132-01
analogia
2,0 szt. 2,000
RAZEM 2,000
56| KNNR 4 Zawor bezpieczenstwa AW 08 0.6 MPa szt.
d.2|0134-06
1,0 szt. 1,000
RAZEM 1,000
57|KNNR 4 Kurek do opalania z wlutowana rurkg mosiezng szt.
d.2|0132-01
analogia
8,0 szt. 8,000
RAZEM 8,000
58/ KNNR 11 Odpowietrznik filtra, 1", np. typ Segev szt.
d.2/0208-03
3,0 szt. 3,000
RAZEM 3,000
59|KNNR 4 Zawor czerpalny ze ztgczka do weza DN 15 mm - 1.0 szt oraz zawdr antyska- |szt.
d.2|0132-01 zeniowy DN 15 mm np. EA 251 Socla - 1.0 szt
analogia
2,0 szt. 2,000
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RAZEM 2,000
60|KNNR 4 Rurociag polipropylenowy PP DN 15 mm sprezonego powietrza m
d.2|0112-01
30,0 m 30,000
RAZEM 30,000
61 Przewody do sprezonego powietrza , do zasilania silownikéw pneumatycznych |kpl
d.2|kalk. wtasna [np. typ PUN-H rozm. 8x1.25 BL , tgczniki wtykowe np. T-QST-8, ztagcza wtyko-
we np. QS-1/4-8
1,0 kpl 1,000
RAZEM 1,000
62| KNNR 4 Rurociagi kanalizacyjne z PVC o $r. 40 mm na $cianach w budynkach nie- m
d.2|0208-01 mieszkalnych o potgczeniach wciskowych
analogia
2,0 m 2,000
RAZEM 2,000
63| KNNR 4 Rurociag polipropylenowy PP DN 15 mm zasilajgcy przeptywowy podgrzewacz |m
d.2|0112-01 wody i umywalke
8,0 m 8,000
RAZEM 8,000
64| KNNR 4 Umywalka pojedyncza ze stali nierdzewnej np. VK-44 z syfonem kpl.
d.2|0230-02
analogia
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
65 /KNNR 4 Urzadzenia do podgrzewania wody ze zbiornikami - przeptywowy podgrze- kpl.
d.2|0143-01 wacz elektryczny wody 3.7 kW, 230 V , z baterig
analogia
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
66| KNNR 4 Ustepy z ptuczka ustepowa typu "dolnoptuk” kpl.
d.2|0233-02
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
67|KNNR 4 Dezynfekcja rurociggdéw instalaciji wodociggowej z rur stalowych nierdzewnych |odc.
d.2|1611-01 o $r.nominalnej do 150 mm 200m
analogia
1,0 odc. 1,000
200m
RAZEM 1,000
68/ KNNR 4 Préba wodna szczelnosci instalacji wodociggowej z rur stalowych nierdzew- 200m -
d.2|1601-01 nych 1 préb.
analogia
1,0 200m - 1,000
1 préb.
RAZEM 1,000
3/45300000-0 , | Montaz urzadzen technologicznych stacji uzdatniania wody
45232430-5
69|KNNR 11 Filtry ci$nieniowe - zbiorniki filtracyjne o §r. 1600 mm, w wykonaniu zgodnym z |szt.
d.3/0207-03 dokumentacjg projektowa, ze ztozem filtracyjnym katalityczno-kwarcytowym
analogia
3,0 szt. 3,000
RAZEM 3,000
70/KNNR 4 Zbiorniki hydroforowe o poj. 1500 dm3 - aerator o $r. 1000 mm, z sondg po-  |kpl.
d.3/0144-06 ziomu, osprzetem i uktadem automatycznego utrzymania poduszki powietrznej
,V=1.5m3
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
71/KNR 7-07 Pompy wirowe odsrodkowe o uktadzie poziomym lub pionowym o napedzie kpl.
d.3/0101-06 elektrycznym o masie 0.7 t - przestawieni i ponowny podtgzcenie istniejacego
zestawu pompowego
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
72|KNR 7-07 Pompy wirowe odsrodkowe o uktadzie poziomym lub pionowym o napedzie kpl.
d.3/0101-03 elektrycznym o masie 0.2t - pompa ptuczaca np. typu NB-65-200/219, pod-
analogia stawa pod pompe
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
73|KNR 7-07 Dmuchawa powietrza np. Robox Revolution EL 15 /1P, 4,0 kW kpl.
d.3/0201-01
analogia
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
74/ KNR 7-07 Sprezarka srubowa w obudowie dzwiekochtonnej np. SX-3, silnik 2,2 kW, ze  |kpl.
d.3/0201-01 sterownikiem, zbiornik sprezonego powietrza 500 dm3
analogia
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000




OBMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
75/KNR 7-07 Pompy wirowe odsrodkowe o uktadzie poziomym lub pionowym o napedzie kpl.
d.3/0101-02 elektrycznym o masie 0.1 t- montaz zestawu do dezynfekcji ZDP-DDE/60 z
analogia wyposazeniem
1,0 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
76| AW22 Obstuga geodezyjna inwestycji, dokumentacja dla UDT, odbiér urzadzen kpl.
d.3|kalk. wlasna |przez UDT
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
4 Tymczasowa stacja uzdatniania wody
77|AW23 Wykonanie tymczasowej stacji uzdatniania wody na czas wykonania nowej in- |kpl.
d.4|kalk. wtasna |stalacji - demontaz istniejacych filtrow, przeniesienie ich na zewnatrz budynku i
tymczasowe podtgczenie, uruchomienie i eksploatacja
kpl. 1,000
RAZEM 1,000




